SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

FP7,FPX,FPOR,FP2C1 Plcde kosan program 1. ve 2.bolim hafiza alanlari
bulunmaktadir.PLC her zaman 1.bélimdeki programi galistirir.2.bolim commandlarin ve
bloklarin tutuldugu kisimdir. FPWINGR programi ile PLC ye proje yiklediginde her zaman

1.alana program yuklenmektedir.

FPWINPRO7 yaziliminda Online olduktan sonra Plc nin icine download butonu ile
program atildiginda (Sekildeki gibi) PLC projesi 1.alana kayit edilmektedir.
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SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Asagidaki sekilde PLC modeli dogru segildikten sonra PLC ye online olunur. Upload
program code and PLC configuration tiklandiginda 1.alanin igindeki programin ¢ekilme
adimlari baslamaktadir.
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4 @ Project [Untitled]
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b Libraries
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Filter settings: <ALL> / <ALL> / <ALL]
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Asagidaki sekilde Plc den gektigimiz programin ladder diyagraminda gortlmesi icin
(Upload and convert program code into new project) tiklaniimalidir.
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SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Asagidaki ekran goriintisinde Hayir 1 secerek actigimiz projeyi kayit etmeden PLC
icerisinden cekilen program ile yeni proje olusturacagimizi belirtmis oluruz.

Untitled - Control FPWIN Pro 7 - The [EC 61131-3 programming system
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No variables found.
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Asagidaki sekilde PLC nin system parametre bilgilerine dikkat edilmesine yonelik standart
bir uyari penceresi agilr.
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No variables found

Warnings - Danger for user and machinery:

~ Please check the information, the hints and the critical instruction calls
inthe POU 'GR_1_Readme' very carefully.




SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Sol alt tarafta PLC mizden upload ettigimiz programimiz bulunmaktadir.2-3 parcaya
bolinmus durumda ve her blogun icinde karmasik yapidadir.Bunun sebebi bizim yukarida
kullandigimiz ( home arama ) blogu patlamis halde bulunmaktadir.Programimiz
calismaktadir. Ama takip edilmesi ¢ok glic olacaktir.Bizim yazdigimiz program ise en altta
bulunmaktadir.
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PLC’YE YUKLENEN PROGRAMIN AYNI SEKILDE (BOZULMADAN) GERI GEKILMESi ADIMLARI

e IEC 61131-3
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SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Asagidaki sekildeki gibi 2.secenek tikli olmalidir.Buradaki ayar 1. Alandaki program
2.Alana otomatik olarak yiiklenmesini saglamaktadir.PLC iCINDEKi PROGRAM ELiNiZDE
YOKSA YAPMANIZ TAVSIYE EDILMEZ ONCE 1.ALANDAKi PROGRAM CEKILMELIDIR.

Y] Untitled - Control FPWIN Pro 7 - The IEC 61121-3 programming system - Program_1 R
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PLC den program ¢ekmek istenildiginde ise New project from PLC secenegiyle 2.alana ait
program ¢ekilmektedir.
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SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

ONEMLI !!

BU HATA 1. ALANDAKI PROGRAM iLE 2.ALANDAKiI PROGRAMLAR FARKLI OLDUGUNU
iFADE ETMEKTEDIR.1.ALANDAKi PROGRAM ELINiZDE MEVCUT iSE SEKILDEKi GIBi EVET’E
TIKLAYABILIRSINiZ.AKSi TAKDIRDE HAYIRI TIKLAMALISINIZ.

Project Object Edit Tools Online Monitor Debug Extras  Window Help
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4 @@ Project [Untitled]
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Py Interrupt0 (Eve )
P Interrupt1 (Eve
Pp Interrupt 2 (Eve
P Interrupt 3 (Eve
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P Interrupt 6 (Eve
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P Interrupt 8 (Eve
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@ Periodic interrupt (nterval = T#10ms)
= DUTs
# Global variables
4 Jog POUs (2 steps)
o8 Program 1 (PRG, 2 steps)

@ The program codein FPWIN Pro s different from the program code in
€ theriC

= To monitor values, the generated program code has to be downloaded
to the PLC.

Do you want to download the program code and the PLC
configuration?

BEDGE

Sol alt tarafta programimiz gelmistir.Uzerine tiklandigi taktirde ayni sekilde
programlandigi gibi bozulmadan karsimiza gelmektedir.
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