SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BiRiMi

Not:Cihaz fabrika ayarlarina alindiktan sonra (F160 =1 ) asagidaki parametreler girilmelidir.
Parametre degisikligi yaparken dijitler arasinda gezmek igcin STOP/RESET butonu kullaniimaktadir.

Paral:letre Parametre ismi Agiklama
F106 Motor Kontrol Modu 2=V/F (Fabrika Ayari)
F111 Maksimum Frekans Mak.Frekans degeri girilir(Orn:50.00Hz) (Fabrika Ayari)
F112 Minimum Frekans Min.Frekans degeri girilir(Orn:0.00Hz)
F113 Sabit Hiz Referansi Potans Baglamadan Sabit Hiz Verilmek istenirse kullanilir(F203=0)
F114 1.Kalkis Rampasi Uyg. ve motor a gore belirlenmeli.(Orn:3.0sn)
F115 1.Durug Rampasi Uyg. ve motor a gore belirlenmeli.(Orn:3.0sn)
F137 Gerilim /Frekans egrisi se¢imi 4=Voltaji ayri noktadan tanimlanir.
F203 Hiz Referansi Kaynagi 0= Sabit Hiz (F113) (Fabrika Ayari) 1= All den
F208 Start/Stop Dijital giris tipi tipi 1=DI3 ileri Start / DI4 Geri Start
F209 Surtclt Durma Sekli 0=Rampali(Fabrika Ayari) 1=Serbest 2=DC frenle durma
F300 Réle Cikis Fonksiyonu Ayari 1= Error (Fabrika Ayari)
F316 DI1 1.Dijital Giris 11=Jog Forward (Fabrika Ayari)
F317 DI2 2.Dijital Giris 9=Acil Stop (Fabrika Ayari)
F318 DI3 3.Dijital Girig 15=ileri Yonde Calisma (Fabrika Ayari)
F319 DI4 4.Dijital Girig 16=Geri Yonde Calisma (Fabrika Ayari)
F320 DI5 5.Dijital Girig 7=Alarm Reset (Fabrika Ayari)
F321 DI6 6.Dijital Girig 8=STDI Disable (Fabrika Ayari)
F671 Gerilimin ayar noktasi kaynagi 0=F672 parametresinden dahili (Fabrika Ayari)
F672 Gerilimin ayari (%100=Max Voltaj) 100 % (Fabrika Ayari)
F801 Motor Nominal Glict (KW) Plakasindaki deger girilir.
F802 Motor Nominal Voltaj Plakasindaki deger girilir.
F803 Motor Nominal Akimi Plakasindaki deger girilir.
F804 Motor Kutup Sayisi Deger otomatik olarak hesaplanmaktadir.Elle girilemez.
F805 Motor Nominal Devri Plakasindaki deger girilir.
F810 Motor Nominal Frekansi Plakasindaki deger girilir.
Otomatik Motor Tanitma 1=Doénerek Tanimlama ,2=Durarak Tanimlama
F800 (Tanitma sadece ekran tizerindeki RUN tusu Deger secildikten sonra ekrandaki RUN tusuna basilarak tanimlama

ile bastatilabilir)

baslatilir.Ekrana TEST yazisi ¢ikar. TEST yazisi gittiginde tanitma islemi
bitmis demektir.F800 0 a doner.
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