SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Not:Cihaz fabrika ayarlarina alindiktan sonra (F160 =1 ) asagidaki parametreler girilmelidir.
Parametre degisikligi yaparken dijitler arasinda gezmek icin STOP/RESET butonu kullaniimaktadir.

Parametre _—
No Parametre Ismi Agiklama

F106 Motor Kontrol Modu 2=V/F (Fabrika Ayari)

F111 Maksimum Frekans Mak.Frekans degeri girilir(Orn:50.00Hz) (Fabrika Ayari)

F112 Minimum Frekans Min.Frekans degeri girilir(Orn:0.00Hz)

F114 1.Kalkig Rampasi Uyg. ve motor a gére belirlenmeli.(Orn:3.0sn)

F115 1.Durus Rampasi Uyg. ve motor a gére belirlenmeli.(Orn:3.0sn)

F203 X-Hiz Referansi Kaynagi 9= PID Kontrolor Cikisi

F208 Start/Stop Dijital giris tipi tipi 1=DI3 ileri Start / D4 Geri Start

F318 DI3 3.Dijital Giris 15=ileri Yonde Galisma (Fabrika Ayari)

F319 DI4 4.Dijital Giris 16=Geri Yonde Galisma (Fabrika Ayari)

F320 DI5 5.Dijital Girig 7=Alarm Reset (Fabrika Ayari)

F613 Fly Start Devreye Alma 0=!<apaI| (Iiabrikafyan) 1fDaima Flying start
2=llk enerji verildiginde Flying Start

F801 Motor Nominal Guict (KW) Plakasindaki deger girilir.

F802 Motor Nominal Voltaji Plakasindaki deger girilir.

F803 Motor Nominal Akimi Plakasindaki deger girilir.

F804 Motor Kutup Sayisi Deger otomatik olarak hesaplanmaktadir.Elle girilemez.

F805 Motor Nominal Devri Plakasindaki deger girilir.

F810 Motor Nominal Frekansi Plakasindaki deger girilir.

Otomatik Motor Tanitma 1=Dénerek Tanimlama ,2=Durarak Tanimlama
FS00 (Tanitma sadece ekran tzerindeki RUN tusu Deger segildikten sonra ekrandaki RUN tu§una_b§‘s_|larak tammla_ma _
ile bastatilabilir) b_asla_tlllr.EkrarTa TEST yaZ|5|"g|kar. TEST yazisi gittiginde tanitma islemi

bitmis demektir.F800 0 a doner.

FAOO Kontrolér Konfigurasyonu 2=Master /Slev Mod Es yaslanmali

FAO1 PID Set Degeri Kaynagi 0=Dahili Parametreden (Fabrika Ayari) FAO4

FA02 PID Feedback Kaynagi 1=Al1 (Fabrika Ayari)

FAO3 PID Set Degeri Ust Limiti 0.0 -100.0 % arasi ayarlanabilir.(%100.0 Fabrika ayari)

FA04 PID Calisma Set Degeri FAO5 -FAO3 % arasinda ayarlanabilir.(%50 Fabrika ayari)

FAOS PID Set Degeri Alt Limiti / Uyanma limiti 20.0 % ayarlanabilir.

FAO6 PID Calisma Yoni 1:Negatif (Fabrika ayar)

FAO7 Otomatik Uyku Modu 0=Aktif

FA09 PID veya Uykuya Gegme Frekansi Alt limiti 15.00Hz

FA10 Uykuya Gegme Zamani 15sn. (Fabrika ayari)

FA11l Uyanma Zamani 3.0sn (Feedback FAO5 deki degerin altina dusttigiinde beklenen sire)

FA19 Proportional Gain 0.3 (Fabrika ayari)

FA20 Integration Time 0.3 sn. (Fabrika ayari)

FA21 Differential Time 0 sn. (Fabrika ayari)

FA22 Contr.Cycle Time/Scan rate 0.1 sn. (Fabrika ayari)

FA24 Es yaslanmada yer degisim suresi birimi 0=Saat(Fabrika ayari) 1=Dakika

FA25 Es yaslanmada yer degisim suresi 100 (Fabrika ayari)
5.0 sn.(Ext.Pompa Devre girdigi an strlict serbest durus yapar.

FA30 Inverter Calisma Gecikme Zamani Buradaki stire sonunda siirticti tekrar rampali bir sekilde ¢alismaya
baslar.)

FA31 Ext.Pompa Devreye Girme Gecikme Zam. 10.0 sn. (Cikis freakansi mak. Frekansa ulastiktan sonraki stire)

FA32 Ext.Pompa Devreden Cikma Gecikme Zam. 10.0 sn. (Cikis frekansi FAQ9 degere distiikten sonraki suire)

FA36 No.1 Role (DO1) Kullanilma Durumu 1=Kullanilir (Sadece 1 yapilmal)

FA37 No.2 Role (TA-TC)Kullaniima Durumu 1=Kullanilir (Sadece 1 yapilmali)

FA47 No.1 Role (DO1) Start Sirasi 1=Surucu ilk enerjilendiginde gekme sirasi (1. sirada)

FA48 No.2 Role (TA-TC)Start Sirasi 2=Siricd ilk enerjilendiginde gekme sirasi (2. sirada)

FAO3 de belirtilen Ust limit % degerine Feedback bilgisi ulastiginda siiriicii Limit Hatasi vererek durur.
Feedback degeri FAOS de belirtilen Alt Limit % derinin altina dustiglinde siirticti hatay1 otomatik reset ederek ¢alismaya baslar.
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