SAVIOR OTOMASYON TEKNIK DESTEK BIRIMI

Not:Cihaz fabrika ayarlarina alindiktan sonra (F160 =1 ) asagidaki parametreler girilmelidir.
Parametre degisikligi yaparken dijitler arasinda gezmek igin STOP/RESET butonu kullaniimaktadir.

Parametre

No Parametre ismi Agiklama
F106 Motor Kontrol Modu 2=V/F (Fabrika Ayari)
F111 Maksimum Frekans Mak.Frekans degeri girilir(Orn:50.00Hz) (Fabrika Ayari)
F112 Minimum Frekans Min.Frekans degeri girilir(Orn:0.00Hz)
F114 1.Kalkis Rampasi Uyg. ve motor a gore belirlenmeli.(Orn:3.0sn)
F115 1.Durus Rampasi Uyg. ve motor a gore belirlenmeli.(Orn:3.0sn)
F200 Start Kaynagi Segimi 0=Sadece Keypad
F201 Stop Kaynagi Segimi 0=Sadece Keypad
F203 X-Hiz Referansi Kaynagi 1=All1
F300 Réle Cikis Fonksiyonu Ayari 1= Error (Fabrika Ayari)
F801 Motor Nominal Gucii (KW) Plakasindaki deger girilir.
F802 Motor Nominal Voltaji Plakasindaki deger girilir.
F803 Motor Nominal Akimi Plakasindaki deger girilir.
F804 Motor Kutup Sayisi Deger otomatik olarak hesaplanmaktadir.Elle girilemez.
F805 Motor Nominal Devri Plakasindaki deger girilir.
F810 Motor Nominal Frekansi Plakasindaki deger girilir.
Otomatik Motor Tanitma 1=l?6nere.k Tanlmlama ,2=Durara!< Tanimlama
F800 (Tanitma sadece ekran tizerindeki RUN tusu Deger secildikten sonra ekrandaki RUN tusuna basilarak tanimlama

ile bastatilabilir)

baslatilir.Ekrana TEST yazisi ¢ikar. TEST yazisi gittiginde tanitma islemi

bitmis demektir.F800 0 a doner.

Not:Strtci ¢ahsirken Keypad STOP/RESET tusu F ile baslayan parametreler kisminda gorev yapmamaktadir.
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